Fiche méthodologie « inspection par radiographie digitale »

Principe :
La radiographie consiste a utiliser un tube radiogene qui émet un rayonnement RX qui va traverser
I'objet a inspecter.

L'image est captée par un détecteur digital (anciennement par film argentique) pour étre envoyée en
qguelques secondes vers un écran d’interprétation qui permet une expertise en chambre noire par un
radiologue certifié « Radiographic Testing level 2 » suivant les normes.

La technique de tir RX doit étre validée par un niveau 3 RT.
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Applications et types de défauts :

Inclusion en fonderie

Délaminage — rib composite




Corps étranger — composite

Soufflure en soudure

Retassure







Exemples d’expertise:
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NDT Services & Polishing

Selon EN 12517-2 Acceptance level 2

Inclusions plus dense (3,1 mm max) :
6,30 mm

Porosité (3,3 mm max) : 1,40 mm
Porosité en amas (4 % max ): 2%
Caniveau (1 mm Max) : 40 mm

NON CONFORME

Equipements a disposition pour réaliser les inspections:
Une cabine RX de radioprotection équipée d’'un tube fixe de 320 kV combiné a des panels (28x28 et
40*40) offrant des résolutions de 50 a 200 um.




Un tube mobile de 150 kV pour les prestations chez les clients

Logiciel d’analyse Maestro sur PC portable

Axe de Recherche & Développement = Tomographie :

Fiat panel Alkar Porosity panel

detector

Axis of rotation

—_— \ - Application e
A\ ‘ sur composite
| i
:/ S Porosity 55 e
\ , / Detection

2
2 a
a5
4 2
.

@ | -
e ‘
X-ray source 1 \
Cut view Nl

Application
sur métal
Crack
Detection




